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(D) Dépoussiérage et décolmatage de filtres

Ol Technologies réalise de trés nombreuses optimisations de dépoussiéreurs, permettant d’importantes économies d’énergie.
Le fonctionnement d’un dépoussiéreur étant a Uorigine d’une des plus grosses dépenses d’air comprimé, nous avons une solu-
tion simple a mettre en ceuvre qui peut générer jusqu’a 60% d’économies.

Nous vous accompagnons afin de mesurer le gain généré en mesurant les consommations

avant et apres optimisation.

> Techniques de limitation de la pollution atmosphérique

La protection de 'atmosphere et la réduction de la pollution sont des enjeux d’ordre mon-
dial, au cceur des préoccupations environnementales.

Pour atteindre ces objectifs, différentes méthodes sont utilisées, notamment :
« Lesdispositifs de récupération mécanique

« Lesfiltres en textile

« Lesfiltres électrostatiques

« Lestours de traitement humides, seches et semi-séches

« Laréduction catalytique sélective

« Ladésulfuration des fumées

Linvestissement dans de telles infrastructures s’avere essentiel pour se conformer aux ré-
glementations locales, ainsi qu’aux normes établies au niveau européen.

Cependant, pour les acteurs industriels, répondre aux attentes du public et améliorer leur
image de marque peuvent également jouer un réle prépondérant dans leur décision d’in-
vestir dans des installations de limitation de la pollution atmosphérique.

Les installations avec filtres a textile utilisent des impulsions d’air comprimé permettant
le nettoyage de ceux-ci.

> Installations a filtres en textile

1. Historique

Les installations a filtres en textile ont été développés pour répondre aux exigences spé-
cifiques de l'industrie, visant a récupérer les substances présentes dans les fumées pro-
duites lors des procédés d’extraction et de raffinage de métaux non ferreux.

Remontant a 'année 1852, ST Jones a obtenu un brevet pour un filtre 3 manche unique
aux Etats-Unis, concu pour capturer les émissions d’oxyde de zinc. Depuis, ces applica-
tions industrielles n’ont cessé de se perfectionner, apportant ainsi des améliorations signi-
ficatives a l'efficacité de divers procédés de traitement des émissions gazeuses.

Apreés 1950, d’importantes améliorations ont été réalisées aux installations a filtres en
textile, malgré le fait que ces avancées s’appuient sur de nombreuses études et brevets
antérieurs.

C’est durant cette époque que le systéme a jet d’air inversé a été congu, présentant de
nombreux avantages par rapport aux méthodes traditionnelles de nettoyage des poches,
utilisant des dispositifs de secouage mécanique.

Au cours des années 70 et 80, d’importantes évolutions ont été réalisées dans les disposi-
tifs de dépoussiérage, motivées par 'adoption croissante de lois plus strictes concernant

la réduction de la pollution atmosphérique.

Cette progression a contraint les installations industrielles, centrales électriques et usines
d’incinération a adopter des méthodes plus performantes pour minimiser leurs émissions.

www.oitechnologies.fr 3




(D) Dépoussiérage et décolmatage de filtres

2. Types d’installations a filtres en textile

Un filtre en textile est composé d’une ou plusieurs manches souples, confectionnées a
partir d’'un matériau tissé et perméable. Lair ou le gaz chargé traverse ces manches pour
étre débarrassé des particules en suspension.

En fonction de la structure physique de ’élément filtrant, on peut identifier différentes
catégories de dispositifs de filtration, notamment les filtres a manches, a sacs ou a poches.
Les manches de filtration se présentent sous des formes rondes, ovales ou carrées, avec
des diamétres allant de quelques centimetres a plusieurs décimeétres.

Pouraméliorer lefficacité et optimiser la surface de filtrage, 'élément peut également étre
congu sous une forme pliée en éventail.

Au cours de la phase de filtration, les particules créent un dép6t qui limite le flux d’air.
Ainsi, lorsque la pression différentielle a travers le dispositif atteint un niveau préétabli,
une opération de décolmatage est automatiquement déclenchée pour garantir son effica-
cité. Il existe aussi des séquenceurs dont la fréquence de décolmatage et la durée d’impul-
sion sont définies manuellement.

Le mécanisme de décolmatage a un impact direct sur la capacité maximale de charge du
matériau textile employé dans les filtres.

Les méthodes les plus couramment adoptées pour I’élimination des particules sont les
suivantes:

+ Lesecouage mecanique

«  Lenettoyage a écoulement d’air inversé

3. Secouage mécanique

Les manches sont secouées a l'aide d’un dispositif excentrique a bielle, qui ne peut étre
activé que lorsque la filtration a travers le matériau textile est momentanément
interrompue.

Ce procédé de nettoyage est principalement employé dans les dispositifs de filtration de
dimensions réduites ou pour les filtres de gaz peu saturés en particules.

Généralement, cette configuration d’installation est liée a lutilisation de filtres confec-
tionnés en textile tissé. Cependant, la procédure de décolmatage n’atteint pas son plein
potentiel avec cette approche. Au cours des derniéres décennies, ces systémes ont été
progressivement remplacés par des technologies plus avancées et efficaces.

4. Décolmatage a écoulement d’airinversé

Dans cette configuration d’installation, le nettoyage des filtres a manches est réalisé en
inversant le flux de gaz ou d’air a laide d’un ventilateur.

Cependant, pendant Uopération de décolmatage, il est nécessaire de stopper I'ensemble
du systéme de dépoussiérage, ou du moins une partie de celui-ci.

Cetype d’installation est couramment utilisé pour les niveaux de filtration allant de faibles
a moyens. Lélément filtrant est essentiellement composé d’un matériau textile tissé.
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(D) Dépoussiérage et décolmatage de filtres

5. Décolmatage aimpulsion/jet

Dans les installations de récupération de poussiéres a impulsion/jet, un bref jet d’air est
dirigé dans une manche, celle-ci recoit une onde de choc qui détache le dépét de pous-
sieres. Ces poussieres tombent ensuite dans une trémie ou elles peuvent étre récupérées.
La durée de l'impulsion est d’environ en moyenne 100 millisecondes, et intervalle entre
les impulsions sur les manches varie généralement d’une installation a lautre. De plus
en plus souvent, la séquence d’impulsion est adaptée en fonction de la pression diffé-
rentielle mesurée a travers les éléments filtrants. Lautomatisation a 'aide d’automates
industriels programmables et de dispositifs de commande séquentiels est mise en ceuvre
pour définir les intervalles de temps et transmettre les instructions aux vannes de décol-
matage.

Certains systémes utilisent une pression moyenne de 2 a 3 bars, tandis que d’autres uti-
lisent des pressions plus élevées allant de 6 a 8 bars. Des venturis sont utilisés pour aug-
menter le débit d’air lors du processus de décolmatage. Ce dernier s’effectue générale-
ment pendant le fonctionnement de U'installation de dépoussiérage, assurant ainsi une
filtration continue. Le choix des textiles utilisés dans de telles installations doit prendre
en compte divers critéres, tels que la taille des particules, le niveau de filtration requis et
le débit d’air a traiter.

6. Applications

Ces dispositifs de filtration présentent des avantages pour une grande variété d’applica-

tions, en raison de plusieurs facteurs:

« llssontcapables d’éliminer des particules extrémement petites, atteignant des tailles
jusqu’a 0,01 micron.

«  Grace a la diversité des matériaux filtrants disponibles, ils peuvent efficacement éli-
miner tous les types de particules.

« Laplage de température a été étendue grace a l'introduction de nouveaux matériaux
filtrants, tels que le PTFE, qui permettent des températures allant jusqu’a 250°C, ainsi
que lesfiltres en céramique, adaptés a des températures continues atteignant jusqu’a
1150°C.

7. Principes de décolmatages

Aircomprimé  Air comprimé Air comprimé

Systeme Systeme _Inversionde Jetdairinversé,  Jetdairinversé,
deSecouage  desecouage + l'écoulement d’air pression moyenne  haute pression
inversion de
['écoulement d’air
pd SN
< 7
Fluides peu chargés Fluides fortement chargés actions de
Filtres peu sollicités filtration et de décolmatage

trés sollicitées

www.oi-technologies.fr
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(1) Directive ATEX - Atmosphéres poussiéreuses

La directive ATEX aborde un large spectre de risques, non seulement liés aux environnements potentiellement explosifs dus a la
présence de gaz, mais également a ceux provoqués par des poussiéres, tout aussi dangereux.

Entrée en vigueur le lerjuillet 2003, la directive ATEX a sensibilisé tous les secteurs industriels aux dangers liés aux atmospheres
potentiellement explosives. Elle accorde une importance particuliere aux poussieres industrielles en tant que sources possibles
d’inflammation.

Il est a noter que presque toutes les poussieres industrielles peuvent étre susceptibles d’étre potentiellement explosives, ce qui
rend la procédure d’évaluation des mesures de sécurité pour prévenir les risques d’explosion de poussiéeres a la fois complexe
et exhaustive.

Pour identifier les risques d’explosion liés aux poussiéres, il est essentiel de prendre en compte plusieurs facteurs tels que la
taille des particules, les seuils d’explosion, la pression maximale d’explosion, la force de combustion, le taux d’humidité et
I’énergie minimale requise pour 'inflammation.

Cette caractérisation des poussiéres doit étre suivie d’une analyse des processus industriels concernés, prenant en compte les
sources potentielles d’inflammation, les volumes d’air explosifs, les températures de fonctionnement et ’évaluation de la pro-
babilité d’explosion de poussiéres dans des conditions spécifiques.

La directive ATEX facilite la prévention des explosions de poussieres en classifiant les zones en trois catégories. La zone 20, ou
catégorie 1D, représente la plus critique, avec une présence permanente, prolongée ou fréquente d’une atmosphere explosive
sous forme de nuages de poussieres combustibles, généralement dans des conteneurs, des conduites ou des systemes de trans-
port fermés.

Zone 22

Zone 21

Filtre ¢
Zone 20 sac

Séparateur
de poussieres

EXEMPLES D’UNE CLASSIFICATION EN ZONES
Schéma d’une atmosphere explosible due ¢ la présence de poussieres.

Zone 20 Zone 21 Zone 22
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Ci} Electrovannes a impulsion MAC Valves
Certification ATEX

MAC Valves élargit sa gamme de produits avec le lancement des électrovannes a impulsion certifiés ATEX.

La certification ATEX est disponible pour les séries suivantes :
«  PV03 avecvannes pilotes 41P.

«  PV06 avec vannes piotes 41P.

«  PV09 avec vannes pilotes 93P.

«  Lasérie PV12 sera disponible prochainement.

Toutes les électrovannes a impulsion certifiées ATEX seront équipées d’une nouvelle bobine D, elle-méme certifiée ATEX, qui
remplacera la bobine D standard.

 Bobines D certifiées ATEX, UKEX et IECEx

Les bobines certifiées présentent les caractéristisques suivantes :

«  Certifées ATEX, UKEX, IECEx pour la poussiére et le gaz.

«  Boitier antidéflagrant.

+  Toutes les tensions CA et CC.

«  Puissance limitée a 7,3W.

«  Raccordement électrique : cble métallique, presse-étoupe.

« Longueurde cable:2et5m.

«  Equipées d’une plaque de marquage spécifique mentionnant la référence MAC Valves, le numéro d’identification, le niveau
de protection, la référence du certificat, etc.

«  Montées sur le pilote HP, qui actionne les vannes pilotes des séries 41P et 93P.

> Corps des vannes pilotes et principales

Le reste de la vanne est composée du pilote et des corps de vanne principaux.
Ces piéces doivent avoir été soumises a une évaluation interne des risques d’inflammation et étre marquées en conséquence.

Elles présentent les caractéristiques suivantes :

«  Toutes les pieces sont en Viton?® (tiroir, clapet, joint en caoutchouc, et joint d’étanchéité).

«  Lubrification a haute température.

« Airpilote interne et externe.

«  Filetage BSPP.

«  Vanne livrée sans base.

«  Munie d’une plaque de marquage spécifique mentionnant la référence MAC Valves, le numéro d’identification individuel,
la nature et le niveau de protection.

www.oitechnologies.fr 7




('i} Electrovannes a impulsion MAC Valves

Certification ATEX

> LE MARQUAGE ATEX

La vanne principale et le pilote sont clairement identifiés par les plaques suivantes :

«  Plaque d’identification ATEX sur le c6té du corps principal.

«  Plaque d’identification ATEX sur le dessus de la bobine.

Vanne principale : plaque
signalétique sur le coté du corps
principal

La plaque située sur le c6té du corps principal informe
lutilisateur sur la vanne a impulsion et son utilisation dans
son environnement ATEX.

Les informations suivantes figurent sur la plaque :

« Marquage CE

«  Fabricant: MAC Valves

+  Typedevanne: MAC Valves

«  Année de production

«  Numéro de série

«  Pression: max 8,3 bar

«  Température:-20°C a+110°C

« Marquage ATEX:
- Poussiere: 112 D/Ex h [1IC T135°C Db
-Gaz:112G/ExhIICT4 Gb

«  Concept de production : sécurité de la construction ’c’

Gros modele

Petit modéle

Vanne pilote : plaque
d’identification sur le dessus de la
bobine

La plaque située sur le dessus de la bobine informe
['utilisateur sur la vanne et son utilisatation dans son
environnement ATEX.

Les informations suivantes figurent sur la plaque :

«  Marquage CE et UKCA

«  Fabricant: MAC Valves

«  Numéro de modeéle de la vanne MAC et modification

«  Température:
- -25°C a+105°C pour les modeles de plus de 5,4W.
- -25°C a+110°C pour les modeles de 5,4W et moins.

o Pression: max 8,3 bar

«  Numéro de série

« Tension, puissance.

« Marquage ATEX:
- Poussiere: 112 D/Ex tb 1IC T135°C Db
-Gaz:l112G/Exdb 1ICT4 Gb

«  Numéro de certificat ATEX et IECEx

8 (DecHnorosies



Cij Electrovannes a impulsion MAC Valves
Certification ATEX
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Ci} Electrovannes a impulsion MAC Valves
Certification ATEX
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Ci) Electrovannes a impulsion MAC Valves
Certification ATEX
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(D) Electrovannes a impulsion MAC Valves

Les caractéristiques innovantes des produits MAC Valves ont permis le développement de la Série PV, la plus efficace et la plus
durable des électrovannes a impulsion actuellement disponible sur le marché.

Caractéristiques:

«  Nombreuses matieres de joints disponibles (Viton® et composés exclusifs).

«  Etanchéité pour les environnements humides.

. Pilotage pneumatique ou électro-pneumatique.

< Conception équilibrée du tiroir et du pilote non affecté par les variations de
pression.

« Temps de réponse rapide/répétable générant des impulsions rapides et
précises.

«  Technologie de pilote MAC Valves.

+  Commande manuelle en option.

Avantages:
«  Hautdébit/longue durée de vie / faible fuite.

«  Montage surembase- sans modification de la tuyauterie existante.
< Optimisé pour augmenter la fiabilité dans des environnements difficiles.

> Comparatif technologique :

Technologie Technologie a tiroir
a membrane equilibre MAC Valves
Lair contaminé d’échappement du pilote passe par Technologie pilote 5/2 MAC Valves
la bobine - Collage et brilure - - Longue durée de vie -
Petit orifice fixe Plaque d’adaptation
- Blogué par les contaminants - - Montage en lieu et place de l’existant -
Rupture de lamembrane Résistance a la contamination
- Fuites d’air importantes -

Technologies de tiroir MAC Valves

12 (T)ECHNOLoeiEs



(D Séries PV03 - PV06 - PVO7 - PV09 - PV10 - PV12

Série PV03
PV06

Série PV12

NOUVEAUTE

> Caractéristiques techniques::

Série PV09

NOUVEAUTE

Série PVO7

Série PV10

Séries PV

La série MAC Pulse Valve est spécialement concue pour remplacer directe-
ment les technologies d’électrovannes a impulsion existantes.

La solution MAC Valves integre une conception avec tiroir a grande durée de
vie, différent de la technologie a diaphragme conventionnelle.

De plus, MAC Valves utilise une vanne pilote équilibrée a la pression qui pro-
tege efficacement la bobine de toute contamination en suspension dans lair.

Cesvannes sont disponibles avec des configurations de pilote a bobine inté-
grée et a pilotage pneumatique.

Montage en lieu et place

Les électrovannes a impulsion sont proposées avec différentes plaques
d’adaptations.

Ces plaques permettent de remplacer les électrovannes a membrane par la
technologie de tiroir équilibré MAC Valves, sans nécessiter de modifications
du systeme.

De plus, la configuration a commande pneumatique MAC Valves est compa-
tible avec les installations de pilotes situées a distance de la vanne.

Environnements difficiles

Les caractéristiques standard de ces électrovannes sont : un corps en
aluminium moulé sous pression, des joints Viton® et un pilote protégé de
Penvironnement extérieur.

Ces matériaux offrent une large plage de températures de fonctionnement
ainsi que des hautes capacités de résistance chimique.

Maintenance

Les électrovannes a impulsion MAC Valves offrent un co(t de production
réduit en minimisant les temps d’arréts grace a sa grande fiabilité.

De plus, lorsque cela est nécessaire I'entretien est simplifié grace aux kits de
réparations disponibles.

REFERENCE TEMPERATURE PRESSION DE
VITON FONCTIONNEMENT
PV03 17,6 kw 24cv /24 000 nl/min -29°C-110°C 2,75-8,27 bar
PV06 39 kw 53,2 cv /53200 nl/min -29°C - 110°C 2,75 - 8,27 bar
PVO7 51,4 kw 70 cv /70 000 nl/min 29°C - 110°C 2,75- 8,27 bar
PV09 73,5 kw 100 cv /100 000 nl/min -29°C-110°C 2,75-8,27 bar
PV10 103 kw 140 cv / 140 000 nl/min -29°C - 110°C 2,75-8,27 bar
PV12 128,7 kw 175cv / 175000 nl/min -29°C-110°C 2,75-8,27 bar

www.oitechnologies.r 13



(D) Lesnouvelles séries PV07 - PV10

Les électrovannes a impulsion MAC Valves sont entrées sur le marché il y a 10 ans, et se sont révélées étre une technologie révo-
lutionnaire au sein de l'industrie du dépoussiérage.
Conformément a la stratégie d’innovation continue de MAC Valves, nous vous présentons les nouvelles séries PV07 et PV10.

» Ca ractéristiques

Les séries PVO7 et PV10 sont de conception axiale, et sont congues pour compléter Uoffre existante d’électrovannes a impulsions.
Les caractéristiques sont les suivantes :

PVO7

Bobine collée orientée verticalement pour une fiabilité supérieure et de faible fuites.

«  Pilote série 400 pour un changement de vitesse constant et rapide de la vanne principale.

« Bases de taille d’orifice de 1-1/2” disponibles, dans des orientations d’entrée/sortie de 180° et
90°.

o Débit: 70 cv-70000 nl/min.

PV10

Bobine collée orientée verticalement pour une fiabilité supérieure et de faible fuites.
«  Pilote série 93 pour un changement de vitesse constant et rapide de la vanne principale.
«  Optionsde pilotage interne et externe pour une utilisation a des pressions standard et basses.
« Débit: 140 cv - 140 000 nl/min.

> Performances
PVO7 :

Les électrovannes a impulsion MAC Valves sont reconnues
pour fournir une amplitude d’impulsion plus élevées, et plus
cohérentes par rapport a la technologie des électrovannes a
membrane.

Ces performances, combinées a une durée de vie plus longue,
et aux faibles caractéristiques de fuite d’une électrovanne a
impulsion a tiroir collé, se traduisent par un codt total de pos-

session inférieur. .. . . . . ..
La serie PV07 produit une amplitude d’impulsions magnetiques

8,4% supérieure a celle des modéles concurrents.
PV10:
Les temps rapides de montée et de descentes contribuent a une amplitude d’impulsion élevée.
La série PV10 se compare avantageusement a ses concurrents grace a cette caractéristique. Contrairement aux applications MAC
Valves conventionnelles, ERT et DRT ne sont pas liés aux performances d’une électrovanne a impulsion.

MAC Valves recommande un temps de fonctionnement pour le PV10, 25% a 30% plus long que le réglage d’usine des dépous-
siéreurs. Les économies d’air devraient étre obtenues en réduisant la fréquence d’impulsion plutot qu’en réduisant le volume
par impulsion. Les paramétres de temps de marche et d’arrét doivent étre optimisés sur chaque capteur dans le contexte de la
pression différentielle.

DELAIS BAR AMPLITUDE DE ERT TEMPS DRT DRTAO TEMPS TOTAL
(MS) L’IMPULSION (MS) DE MONTEE (MS) (MS) DEDESCENTE CF
Concurrent 250 55 43,80 33,1 10,4 69,1 89,3 20,3 30,47
Concurrent 250 55 48,60 78,4 10,4 30,9 453 144 24,78
Concurrent 250 55 49,00 17,6 11,2 31,7 437 11,5 23,43
PV10sur2,5” 250 55 48,60 79,8 8,0 25,4 34,1 8,7 21,82
MAC Valves
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(D) Lesnouvelles séries PV07 - PV10

> Montage en lieu et place

Comme toutes les électrovannes a impulsion MAC Valves, la série PV07 combine un débit élevé et les meilleures performances
de sa catégorie avec un facteur de forme également adapté a la modernisation et a la construction de nouvelles machines.

Il peut étre installé sur une base dotée d’une plomberie en ligne ou a angle droit, tandis que I’électrovanne elle-méme est com-
patible avec les adaptateurs.

> Les criteres de sélection
PVO7 et PVO6

La série PVOT doit étre envisagé pour les applications de mon-
tage en «en-téte», ou le retour sur investissement justifie son
colit. Les électrovannes a membrane montées sur collecteur,
supassent souvent leurs équivalents filetés en raison d’un
trajet d’écoulement d’entrée beaucoup plus grand.

Ladaptation du PVO7 a un systéme de montage en collecteur
permet de réaliser ses avantages en termes de débit et de ré-
ponses.

PV09 et PV10

La série PVOT doit étre envisagée pour les applications de
montage en «en-téte» de 2 pouces, ou le retour sur inves-
tissement justifie son co(t. Les électrovannes a membrane
montées sur collecteur, supassent souvent leurs équivalents
filetés en raison d’un trajet d’écoulement d’entrée beaucoup
plus grand.

L’adaptation du PV10 a un systeme de montage en collecteur
permet de réaliser ses avantages en termes de débit et de ré-
ponses.

La série PV10 est la solution par défaut pour les applications de
tuyaux de 2-1/2”’

www.oitechnologies.fr 15




Q) Principaux avantages des séries PV

ECONOMIES D’ENERGIE

ARRETS MACHINES

PRODUIT

co0TS DE
MAINTENANCE

DUREE DE VIE DE LA
MANCHE

FACILITE
D’UTILISATION

Impulsions puissantes permettant une optimisation de la
fréquence d’espacement des impulsions
- Améliore la durée de vie de la manche.

Les distributeurs sont dicilement accessibles dans les filtres
a poussiére. La durée de vie prolongée des distributeurs
MAC a tiroir permet d’optimiser le travail, et de réduire les
problémes de sécurité liés aux réparations.

Lorsque le systéeme de filtres a poussiére est défectueux,
lusine est a larrét.

Les distributeurs a tiroir MAC permettent de réduire les
arréts machines.

Des impulsions faibles entrainent une accumulation de
déchets dans le systéme en raison de leur mauvaise
évacuation, ce qui résulte en une contamination du pro-
duit,voire une diminution de productivité.

Les distributeurs 8 membranes entrainent de nombreux
problémes de maintenance au quotidien, et accroissent les
colits liés au travail. Les distributeurs a tiroir MAC per-
mettent une harmonisation du travail partout dans ['usine.

Des impulsions plus efficaces permettent un nettoyage
plus en profondeur des filtres / manches, et par consé-
quent augmentent la durée de vie des filtres, réduisent la
fréquence des impulsions et diminuent les colits.

Seul le pilote MAC est pourvu d’une commande manuelle
qui permet de tester la pulse valve.

Pilote 4 voies (Forces de translation maximisées)

Technologie MAC Valves de joints en forme de D - Bobine
isolée (Durée de vie prolongée)

Bobine tirant le clapet (Temps de réponses constants)

Tiroir a joints vulcanisés (Friction limitée optimisée)

Plaque d’adaptation (Remplacement en lieu et place des
embases existantes)

Commande manuelle

ONONONONONO,
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(D) Courbe de performance

Le graphique illustre la supériorité de U’électrodistributeur MAC Valves en termes de rapidité d’ouverture et de fermeture par
rapport au distributeur a membrane, ce qui a deux conséquences.

Limpulsion générée par le distributeur MAC est plus forte et plus efficace lors du nettoyage du manche d’une part, et d’autre
part, le distributeur MAC consomme moins d’énergie lors de 'impulsion.

Impulsion du distributeur
R o Avantages:
Controleur excité

«  Meilleure efficacité d’impulsion

«  Effet «<coup de fouet»

-Amélioration de la durée de vie
du filtre et du manche

-Economies d’air

-Amélioration de ['éfficacité du
nettoyage

-Impulsion de courte durée

«  Fiabilité
-Pilote 4 voies équilibré
-Tiroir a joints vulcanisés
-Remplacement de la
membrane

Technologie Pulse Valve MAC breve-
tée:

«  Conception équilibrée

Graphique illustrant les performances d’un distributeur a diaphragme concurrent - ‘ Tiroira joints vu lcanisés

Etude réalisée par un équipementier indépendant . Pilote 4 voies
«  Modeles surembases a débit élevé

» Matrice des ca pacités

REFERENCE DIMENSIONS * FILETAGES STANDARD
(MM)
1-1/2” 2-1/2”
PVO03 Horizontal 24 120x 74 x 108 (Lx L x H) X X
PV06 Horizontal 53 164 x102x 133 (Lx Lx H)
PVO7 Axial 70 130 x 156 (Dia x H)
PV09 Horizontal 100 221x115x167 (LxLxH)
PV10 Axial 140 (Diax H)
PV12 Axial 175 203 x 243 (Diax H) X

* Electrovanne uniquement, sans base ni adaptateur

Avec l'ajout des électrovannes axiales, MAC Valves offre les solutions les plus performantes, pour des tailles de tuyaux allant de
3/4”a3”

Le tableau ci-dessus illustre les tailles de ports de base standard pour chaque modele.

Des bases ayant une taille de tuyau plus gande ou plus petite que les options standard, sont disponibles en option.

www.oitechnologies.fr 17




(D) Construction des références PV03

Electro-pilotée PVO3B - XXX 41P - DXXX - XXX =

Pilotage PVO3B - XXX 41P - RBXX = XXXX

XXXX_

pneumatique '|' '|' _|— [

Taille de Uorifice et type de filetage Pilote Int/Ext

Type de pilote Pilotage ext.

Type de bobine
0 Embase seule 0 Sansembase (vanne seule) 0 Embase seule
A N.Fressort sur A Embase MAC Valves 3/4” NPTF A Pilotage interne
tiroir prlnupal » taraudage NPTF
Joint d’étanchéité B Embase MAC Valves 1” NPTF B Pilotage ext
en Viton C Embase MAC Valves 3/4”” BSPPL taraudage NPTF
D Embase MAC Valves 1” BSPPL C Pilotage ext.
E Embase MAC Valves 3/4” BSPTR taraudage BSPPL
”» D Pilotage ext.
F Embase MAC Valves 1”” BSPTR taraudage BSPTR
E Pilotageint.
taraudage BSPPL
F Pilotageint.
taraudage BSPTR

Options du pilote

- DXXX - XXX

1 L

11 Taraudage NPTF

P Echtaraudée 14 Taraudage BSPPL

15 Taraudage BSPTR

Longueur de fil Opérateur manuel

JA 120VAC/60Hz, A 18” 1 Non verrouillable
110VAC / 50Hz B 247
JB 240VAC/60 Hz,
220VAC / 50Hz C 36”
JD 100VAC/60Hz, D 48”
100VAC / 50Hz, .
110VAC / 60Hz E 72
DA 24VDC- 5,4W F 96”
EW 24VDC - 8,0W J Connecteur

DB 12VDC-5,4W
DC 12VDC-7,5W
DF 24VDC-12,7W

Options de pilotage - Corps et assemblages

Note : Les révisions A et B sont a nt disponibles et identifiées par le 5éme caractere dans PN.

Veillez a commander la méme révision que celle que vous remplacez.
41HA-00A-HX-DXXV-YZZ= XXXX (dlstrlbuteurelectro pneumatique de pilotage)
Voir les options ci-dessus et les modifications ci-dessous.
41HB-00A-HX-DXXV-YZZ=XXXX (distributeur électro-pneumatique de pilotage)
Voir les options ci-dessus et les modifications ci-dessous.
41HA-00A-HO-RBXX=XXXX (distributeur a commande pneumatique de pilotage)
Voir les options ci-dessus et les modifications ci-dessous.
41HB-00A-HO-RBXX=XXXX (distributeur a commande pneumatique de pilotage)
Voir les options ci-dessus et les modifications ci-dessous.

Modifications - Une sélection requise

PVVT joints Viton, taraudage NPTF du pilote
EVVT joints Viton, taraudage BSPPL du pilote

Kit tiroir

K-PV001-05 joints Viton (inclus joints et ressort)

BA
BK
cM
CN

JA
JB
Jc

JD

4
JM

KA
KB
KD

KE

KC

KJ

KK

Connecteur électrique

Fil

Fil avec diode

Boitier de raccordement 1/2”
?c)zi:gier de raccordement avec terre

Connecteur carré
Connecteur rectangulaire

Connecteur carré avec témoin
lumineux

Connecteur rectangulaire avec
témoin lumineux

Connecteur carré méle seulement

Connecteur rectangulaire male
seulement

Connecteur mini plugin
Connecteur mini plug in avec diode

Connecteur mini plug in avec témoin
lumineux

Connecteur mini plug in avec témoin
lumineux et diode

Connecteur mini plug in avec LED
et diode

Connecteur mini plug in méle
seulement

Connecteur mini plug in male
seulement et diode
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B

JA
JB
DA
DB
EA
EB
EC
ED
EE
EP
EU
FC
FD
FE
FF
FJ

FK

Construction des références PV03
Fonctionnement électriqgue ATEX

PVO3B - AXX41P - DXXY - OEF / EPV1

Type de bobine

A N.Cressortsur
tiroir principal

Taille de Uorifice et type de filetage Pilote Int/Ext

0 Sansembase (vanne seule) C Pilotage ext.
taraudage BSPPL

Joint d’étanchéité

en Viton®

E Pilotageint.
taraudage BSPPL

- DXXY - OEF / EPV1

[

110/50 VAC - 2,9W
220/50 VAC - 2,9W

24VDC - 5,4W
12VDC - 5,4W
12VDC - 6,0W
220VDC - 4,2W
120VDC - 5,2W
24VDC - 4,2W
12VDC - 4,2W
110 VDC - 2,4W
120VDC - 2,1W
10VDC - 2,1W
24VDC - 2,0W
12VDC - 2,4W
24VDC - 2,4W
6VDC - 2,4W
48VDC - 1,9W

Raccordement électrique

Longueur de fil Commande manuelle

E 20m 0 Pasdecommande E ATEXD F Presse-étoupe
manuelle
M 50m

www.oi-technologies.fr
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(D) spécifications techniques PV03

1/8”
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20 @ECHNOLoeiEs



Q) Spécifications techniques PV03
Fonctionnement électriqgue ATEX

106,61
- 184,69 _
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g |
o i = |
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(D) Construction des références PV06

Electro-piotée  PVOBB - XXX 41P - DXXX - XXX = XXXX_

Pilotage PVO6B - XXX 41P - RBXX = XXXX

pneumatique '[ '|' T [

Type de bobine Taille de Uorifice et type de filetage Pilote Int/Ext Type de pilote Pilotage ext.

0 Embase seule 0 Sansembase (vanne seule) 0 Baseseule 11 Taraudage NPTF
A N.Fressortsurtiroir A Embase MAC Valves 1” 1/2” NPTF A Pilotage int. P Echtaraudée 14 Taraudage BSPPL
.I?cr)liréct[spg’létanchéité C Embase MAC Valves 1” 1/2”” BSPPL taraudage NPTF 15 Taraudage BSPTR
: B Pilotage ext.
en Viton E Embase MAC Valves 1” 1/2” BSPTR taraudage NPTF

C Pilotage ext.
taraudage BSPPL

D Pilotage ext.
taraudage BSPTR

E Pilotageint.
taraudage BSPPL

F Pilotageint.
taraudage BSPTR

Options du pilote

- DXXX - XXX

T L

Opérateur manuel

Longueur du fil

Connecteur électrique

JA  120VAC/60Hz, A 18” 1 Non verroui BA Fi
110VAC / 20Hy ) on verrouillable fl .
JB 240VAC /60 Hz, B 24 BK Fil avecdiode
220VAC / 50Hz C 36” CM Boitier de raccordement 1/2”
JD 100VAC/60Hz, D 48” CN Boitier de raccordement avec
100VAC / 50Hz, terre 1/2”
110VAC/60Hz E 727 ,
JA Connecteurcarre
DA 24VDC- 54W F 96” .
JB Connecteur rectangulaire
EW 24VDC-8,0W J Connecteur I C " , témoi
onnecteur carré avec témoin
DB 12VDC-5,4W lumineux
DC 12vDC-7,5W JD Connecteur rectangulaire avec
DF 24VDC-12,7W témoin lumineux
JJ  Connecteur carré méle seulement
Options de pilotage - Corps et assemblages JM Connecteur rectangulaire male
— ; — — - - seulement
Note : Les révisions A et B sont nibles et identifiées par le 5eme caractére dans PN.
Veillez & com la méme révision que celle que vous remplacez. KA Connecteur mini plugin

41HA-00A-HX-DXXV-YZZ=XXXX (distributeur électro-pneumatique de pilotage) L. . .
Voir les options ci-dessus et les modifications ci-dessous. KB Connecteur mini plug in avec diode
41HB-00A-HX-DXXV-YZZ=XXXX (distributeur électro-pneumatique de pilotage)

Voir les options ci-dessus et les modifications ci-dessous. KD
41HA-00A-HO-RBXX=XXXX (distributeur a commande pneumatique de pilotage)

Connecteur mini plug in avec
téemoin lumineux

Voir les options ci-dessus et les modifications ci-dessous. KE Connecteur mini plugin avec
41HB-00A-HO-RBXX=XXXX (distributeur 3 commande pneumatique de pilotage) témoin lumineux et diode
Voir les options ci-dessus et les modifications ci-dessous. KC Connecteur mini plug in avec
" LED et diode

Modifications - Une sélection requise KJ Connecteur mini plugin méle
PVVT joints Viton, taraudage NPTF seulement
EVVT joints Viton, taraudage BSPPL KK Connecteur mini plugin male
PVTR joints Viton, taraudage BSPTR seulement et diode

Kit tiroir

K-PV002-05 joints Viton (inclus joints et ressort)
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B

JA
JB
DA
DB
EA
EB
EC
ED
EE
EP
EU
FC
FD
FE
FF
FJ

FK

Construction des références PV06
Fonctionnement éelectrique ATEX

PVO6B - AXX41P - DXXY - OEF / EPV1

Type de bobine Taille de orifice et type de filetage

A N.Cressortsur 0 Sansembase (vanne seule)
tiroir principal
Joint d’étanchéité
en Viton®

- DXXY - OEF / EPV1

Pilote Int/Ext

C Pilotage ext.

taraudage BSPPL

E Pilotageint.

taraudage BSPPL

Longueur de fil Commande manuelle

110/50 VAC - 2,9W E 20m 0 Pasdecommande E ATEXD

manuelle
220/50 VAC - 2,9W M 50m

24VDC - 5,4W
12VDC - 5,4W
12VDC - 6,0W
220VDC - 4,2W
120VDC - 5,2W
24VDC - 4,2W
12VDC - 42W
110VDC - 2,4W
120 VDC - 2,1W
10VDC - 2,1W
24VDC - 2,0W
12VDC - 2,4W
24VDC - 2,4W
6VDC - 2,4W
48VDC - 1,9W

Raccordement électrique

F Presse-étoupe

www.oi-technologies.fr
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(D) spécifications techniques PV06

1/8”
o™
™
—
163,5
169,1
50,9 1,5
L
0
O
lnﬂ
—
o
135
77,5
()]
o
n
,\v\
—
o
—
MAC 1,5”

101,8
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Ci) Spécifications techniques PV06
Fonctionnement electrique ATEX

09P¥T

121,37

200,90
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(D) Construction des références PV07

Electro-pilotée PVO7A - XXX 41P - DXXX - XXX = _XXXX

Pilotage PVO7A - XXX 41P - RBXX = XXXX

pneumatique '[ l' '|_ | !
Taille de Uorifice et type de filetage Type de pilote
0

Type de bobine

0 Embase seule 0 Sansembase (vanne seule) Embase seule 11 Taraudage NPTF
A N.Fressort sur A Embase MAC Valves 3/4” NPTF A Pilotageinterne P Echtuyautée 14 Taraudage BSPPL
iroir princi t NPTF
Elcr,?rl]rt%?éqgffééité B Embase MAC Valves 1”” NPTF B Pa'lras aget 15 Taraudage BSPTR
! ilotage ext.
enViton C Embase MAC Valves 3/4” BSPPL taraudage NPTF
D Embase MAC Valves 1” BSPPL C Pilotage ext.
taraudage BSPPL
E Embase MAC Valves 3/4”” BSPTR D Pilotage ext.
F Embase MAC Valves 1” BSPTR taraudage BSPTR
E Pilotageint.
taraudage BSPPL
F Pilotageint.

taraudage BSPTR

Options du pilote

- DXXX - XXX
— 1

m Longueur de fil

Opérateur manuel

Connecteur électrique

JA 120VAC/60Hz, A 18" 1 Nonverrouillable BA Fil
110VAC / 50Hz B 24 BK Fil diod
avec diode
JB 240VAC /60 Hz, ) fravecd
220VAC / 50Hz C 36 CM Boitier de raccordement 1/2”
JD 100VAC/60Hz, D 48” CN Boitier de raccordement avec terre
100VAC / 50Hz, , T
110VAC / 60Hz E 72
DA 24VDC- 54W F 96” EE* Explosion dans un endroit
angereux
EW 24VDC-8,0W J Externe JA Connecteur carré
DB 12VDC-5,4W cable enfichable JB Connecteur rectangulaire
DC 12VDC-T7,5W JC Connecteur carré avec témoin
DF 24VDC-12,7W lumineux
JD Connecteur rectangulaire avec
témoin lumineux
JJ  Connecteur carré male seulement
JM Connecteur rectangulaire male
seulement
KA Connecteur mini plugin
; ; KB Connecteur mini plugin avec diode
Options de pilotage - Corps et assemblages KC Connecteur mini plug in avec

41HB-00A-HP-DXXV-YZZ=XXXX (distributeur électro-pneumatique de pilotage) LED et diode
41HA-00A-HP-RBXX=XXXX (distributeur a commande pneumatique de pilotage) KD Connecteur mini plug in avec
41HB-00A-HP-RBXX=XXXX (distributeur a commande pneumatique de pilotage) témoin lumineux

KE Connecteur mini plug in avec
temoin lumineux et diode

Modifications - Une sélection requise

KJ Connecteur mini plug in méle

PVVT joints Viton, taraudage NPTF du pilote

SO ) seulement

EVVT joints Viton, taraudage BSPPL du pilote o ) .
PVTR joints Viton, taraudage BSPTR du pilote KK Connecteur mini plugin male

seulement et diode

Kit tiroir

K-PV001-05 joins Viton (inclus joints et ressort)
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Ci') Construction des références PV07
Fonctionnement electrique ATEX

Prochainement...
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(D) spécifications techniques PV07

158,2
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Embase 180°

Embase 90°
130,0
155,9
1342 76,0
152,9
M8 x 1,25
76,0




('i} Spécifications techniques PV07
Fonctionnement électrique ATEX

Prochainement...
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(D) Construction des références PV09

Electro-pilotée

Pilotage
pneumatique

PV0O9B - XXX 93P - DXXX - XXX
PV0O9B - XXX 93P - RBXX = XXXX
EATATAA

XXXX

L

Modifi atiops
us,

(voi 0

Type de bobine

0 Embase seule

A N.Fressort sur
tiroir principal
Joint d’étanchéité
en Viton

M m O O W >» o

Ll

Taille de Uorifice et type de filetage

Sans embase (vanne seule)
Embase MAC Valves 2” NPTF
Embase MAC Valves 2 1/2” NPTF
Embase MAC Valves 2” BSPPL
Embase MAC Valves 2 1/2”” BSPPL
Embase MAC Valves 2” BSPPL
Embase MAC Valves 2 1/2”” BSPPL

Pilote Int/Ext

Type de pilote

Integral

Pilotage ext.

0 Embase seule

A Pilotage interne

taraudage NPTF

Pilotage ext.
taraudage NPTF

Pilotage ext.
taraudage BSPPL

Pilotage ext.
taraudage BSPTR

Pilotage int.
taraudage BSPPL

F Pilotageint.
taraudage BSPTR

Options du pilote

- DXXX -
I

e |

JA 120VAC/60Hz,
110VAC / 50Hz

240VAC / 60 Hz,
220VAC / 50Hz

100VAC / 60Hz,
100VAC / 50Hz,
110VAC / 60Hz

24VDC - 5,4W
24VDC - 8,0W
12VDC - 5,4W
12VDC - 7,5W
24VDC - 12,7W

JB

JD

DA
EW
DB
DC
DF

Longueur de fil

18” 1
24”
36”
48”
72"
96”

Connecteur

« m m o O W >

XXX

X

P Echtuyautée

11 Taraudage NPTF
14 Taraudage BSPPL

15 Taraudage BSPTR

Opérateur manuel

Non verrouillable

Options de pilotage - Corps et assemblages

93A-LPC-C0J-HP-DXXV-1XX=XXXX (distributeur électro-pneumatique de pilotage)
HPA-DHXXV-YZZ=XXXX (pilote du distributeur électro-pneumatique de pilotage série 93 ou 400)
93A-LP0-C0J-HP-RBXX=XXXX (distributeur a commande pneumatique de pilotage)
HPA-RBXX=XXXX (pilote pneumatique du distributeur pneumatique série 93 ou 400)

Modifications - Une sélection requise

PVVT joints Viton, taraudage NPTF du pilote
EVVT joints Viton, taraudage BSPPL du pilote

Kit tiroir

K-PV003-05 joins Viton (inclus joints et ressort)
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BA
BK
cM
CN

JA
JB
Jc

JD

JJ
JM

KA
KB
KC

KD

KE

KJ

KK

Connecteur électrique

Fil
Fil avec diode
Boitier de raccordement 1/2”

Boitier de raccordement avec terre
l 27)

Connecteur carré
Connecteur rectangulaire

Connecteur carré avec témoin
lumineux

Connecteur rectangulaire avec
témoin lumineux

Connecteur carré male seulement
Connecteur rectangulaire male
seulement

Connecteur mini plugin
Connecteur mini plug in avec diode
Connecteur mini plug in avec

LED et diode

Connecteur mini plug in avec
témoin lumineux

Connecteur mini plug in avec
temoin lumineux et diode

Connecteur mini plug in male
seulement

Connecteur mini plug in male
seulement et diode




B

JA
JB
DA
DB
EA
EB
EC
ED
EE
EP
EU
FC
FD
FE

FF

FJ

FK

Construction des références PV09
Fonctionnement électrique ATEX

PVO9B - AXX41P - DXXY - OEF / EPV1

Type de bobine

A N.Cressortsur
tiroir principal

Taille de Uorifice et type de filetage Pilote Int/Ext

0 Sansembase (vanne seule) C Pilotage ext.
taraudage BSPPL

Joint d’étanchéité E Pilota(?e int.

en Viton®

taraudage BSPPL

- D)TOSY - OEF / EPV1

110/50 VAC - 2,9W
220/50 VAC - 2,9W
24VDC - 5,4W
12VDC - 5,4W

12 VDC - 6,0W
220VDC - 4,2W
120VDC - 5,2W
24VDC - 42W
12VDC - 4,2W
110VDC - 2,4W
120 VDC - 2,1W
10VDC - 2,1W
24VDC - 2,0W
12VDC - 2,4W
24VDC - 2,4W
6VDC - 2,4W
48VDC - 1,9W

Longueur de fil Commande manuelle Raccordement électrique

E 20m 0 Pasdecommande E ATEXD F Presse-étoupe
manuelle
M 50m
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(-i} Spécifications techniques PV09

114,7

1/4”

221,4

167,2 1612

57,25

98

48,5

180
101,4

57,25

114,5

MAC 2” & 2,5”
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Ci) Spécifications techniques PV09
Fonctionnement electrique ATEX

168,78
0
B
Q

117,91

268,73
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(D) spécifications techniques PV10

Modificati

Electro-pilotée  PVIOA - XXX 93P - DXXX - XXX = XXXX_
Pilotage PVIOA - XXX 93P - RBXX = XXXX
XXXX_

pneumatique

L

1ML

Taille de Uorifice et type de filetage

Type de bobine

Pilote Int/Ext

Type de pilote

Intégral

Pilotage ext.

11 Taraudage NPTF

Embase 90° MAC Valves 2-1/2”” BSPPL
Embase 180° MAC Valves 2-1/2” BSPPL
Embase 90° MAC Valves 3” BSPTR
Embase 180° MAC Valves 3” BSPTR

taraudage BSPTR

0 Embase seule 0 Sansembase (vanne seule) 0 Embase seule -
A N.Fressort sulr A Embase 90° MAC Valves 2-1/2”NPTF A Pilotageinterne © Echtuyautée
O PrcPal (ite B Embase 180° MAC Valves 2-1/2” NPTF taraudage NPTF
i o ”» B Pilotage ext.
enViton C Embase 90° MAC Valves 3” BSPPL taraudage NPTF
D Embase 180° MAC Valves 3 BSPPL C Pilotage ext.
E Embase 90° MAC Valves 2-1/2” BSPPL taraudage BSPPL
o 1 D Pilotage ext.
F Embase 180° MAC Valvesi 1/2” BSPPL taraudage BSPTR
G Embase 90° MAC Valves 3” BSPPL E Pilotage int.
H Embase 180° MAC Valves 3” BSPPL taraudage BSPPL
J F Pilotageint.
K
L
M

Options du pilote

- DXXX - XXX
— y

14 Taraudage BSPPL
15 Taraudage BSPTR

Longueur de fil Opérateur manuel

JA ﬁggﬁg;ggﬂz, A 18” 1 Non verrouillable BA
z B 24” BK
JB 240VAC /60 Hz, )
220VAC / 50Hz C 36 CcM
JD 100VAC / 60Hz, D 48” CN
100VAC / 50Hz, .,
110VAC / 60Hz E 72
*
DA 24VDC- 54W F 96” EE
EW 24VDC-8,0W J Externe JA
DB 12VDC -5.4W Céable enfichable JB
DC 12VDC-7,5W Jc
DF 24VDC-12,7TW

JD

JJ
JM

Options de pilotage - Corps et assemblages

KB
KC

93A-LP0-COJ-HP-RBXX=XXXX (distributeur a commande pneumatique de pilotage)
93A-LP0-COJ-HP-DXXX-XXX=XXXX (distributeur électro-pneumatique de pilotage)
HPA-RBXX=XXXX (pilote a RB93)

HPA-DHXXV-YZZ=XXXX (pilote & 93)

KD

Modifications - Une sélection requise

PVVT joints Viton, taraudage NPTF du pilote KE

EVVT joints Viton, taraudage BSPPL du pilote

PVTR, joints Viton, taraudage BSPPR du pilote KJ

KK

Connecteur électrique

Fil
Fil avec diode
Boitier de raccordement 1/2”

Boitier de raccordement avec terre
1/2”

Explosion dans un endroit
dangereux

Connecteur carré
Connecteur rectangulaire

Connecteur carré avec témoin
lumineux

Connecteur rectangulaire avec
temoin lumineux

Connecteur carré male seulement

Connecteur rectangulaire méle
seulement

Connecteur mini plugin
Connecteur mini plug in avec diode

Connecteur mini plug in avec
LED et diode

Connecteur mini plug in avec
téemoin lumineux

Connecteur mini plug in avec
témoin lumineux et diode

Connecteur mini plug in male
seulement

Connecteur mini plug in male
seulement et diode
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(D) spécifications techniques PV10
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(D) Construction des références PV12

Electro-pilotée PV12A - XXX 93P - DXXX - XXX =
Pilotage PV12A - XXX 93P - RBXX XXXX
pneumatique -|_ —l_ '

XXXX

Modlf'catlons

(voir ci-dess

Taille de orifice et type de filetage

Type de bobine

Sans embase (vanne seule)

Embase MAC Valves 90° 2 1/2” NPTF
Embase MAC Valves 180°2 1/2” NPTF
Embase MAC Valves 90° 3”” NPTF
Embase MAC Valves 180° 3" NPTF
Embase MAC Valves 90° 2 1/2” BSPPL
Embase MAC Valves 180° 2 1/2”” BSPPL
Embase MAC Valves 90° 3" BSPPL
Embase MAC Valves 180° 3" BSPPL
Embase MAC Valves 90° 2 1/2” BSPPL
Embase MAC Valves 180° 2 1/2”” BSPTR
Embase MAC Valves 90° 3” BSPTR
Embase MAC Valves 180° 3” BSPTR

0 Embase seule

A N.Fressort sur
tiroir pnnupal
Joint d’étanchéité
en Viton

TrXeITomMmmoONOwWw> o

Embase seule

Pilotage interne
taraudage NPTF

Pilotage ext.
taraudage NPTF

Pilotage ext.
taraudage BSPPL

Pilotage ext.
taraudage BSPTR

Pilotage int.
taraudage BSPPL

Pilotage int.
taraudage BSPTR

Options du pilote

- DXXX -

Longueur de fil

[ revion |

JA 120VAC/60Hz, A 18”
110VAC / 50Hz N
B 24
JB 240VAC /60 Hz,
220VAC / 50Hz C 36”
JD 100VAC/60Hz, D 48”
100VAC / 50Hz,
110VAC / 60Hz E 72
DA 24VDC- 5,4W E 96"

EW 24VDC - 8,0W
DB 12VDC - 5,4W
DC 12VDC-7,5W
DF 24VDC-12,7W

J Connecteur

XXX

P Ech tuyautée

Pilotage ext.

11 Taraudage NPTF
14 Taraudage BSPPL
15 Taraudage BSPTR

Opérateur manuel

1 Non verrouillable

Options de pilotage - Corps et assemblages

93A-LP0-COJ-HP-RBXX=XXXX (distributeur 8 commande pneumatique de pilotage)
93A-LP0-COJ-HP-DXXX-XXX=XXXX (distributeur électro-pneumatique de pilotage)
HPA-RBXX=XXXX (pilote pneumatique du distributeur pneumatique série 93 a 400)
HPA-DHXXV-YZZ=XXXX (pilote du distributeur électro-pneumatique de pilotage série 93 a 400)
Voir les options ci-dessus et les modifications ci-dessous.

Modifications - Une sélection requise

PVVT joints Viton
Autres MODS disponibles

Connecteur électrique

BA

BK
cM
CN

JA
JB
Jc

JD

JJ
JM

KA
KB
KD

KE

KC

KJ

KK

Fil

Fil avec diode

Boitier de raccordement 1/2”
Boitier de raccordement avec terre

1/2”

Connecteur carré
Connecteur rectangulaire

Connecteur carré avec témoin
lumineux

Connecteur rectangulaire avec
témoin lumineux

Connecteur carré male seulement

Connecteur rectangulaire male
seulement

Connecteur mini plug in
Connecteur mini plug in avec diode

Connecteur mini plug in avec témoin
lumineux

Connecteur mini plug in avec témoin
lumineux et diode

Connecteur mini plug in avec LED
et diode

Connecteur mini plug in méle
seulement

Connecteur mini plug in male
seulement et diode

38 a.')ECHNOLOGiES



Ci} Construction des références PV12
Fonctionnement electrique ATEX

&

Spécifications techniques PV12
Fonctionnement électrique ATEX

Prochainement...

www.oi-technologies.fr

39



Une gamme compléte

Tubes, raccords et Electrovannes &
silencieux distributeurs

Traitement de Pinces de
Yellg préhension

6
72,
—
O
O
el
O
<
m =
O
L
—

MAC Valves_95_Ver_7

pulsion

Ol Technologies SAS - 35 rue Pierre CARLIER, Batiment 2 Lot 2C - 95370 MONTIGNY LES CORMEILLES Tel : +33 (0)1 71 68 17 24
info@oi-technologies.fr - www.oi-technologies.fr - Capital de 70 000 € - SIRET 881 789 564 00021 - RCS de Pontoise - TVA FR 30 881 789 564 - NAF 46627

15 GEr !Pf(19<(F‘VF!*P[‘§!'O)HPSS;

2025_03_26 OIT_Electrovannesim

Nos transactions sor VfF‘C es parnos C “ondition






